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Eksploatavim

o instrukcijos
Ultromat®ATFE

1 Jrenginio gabenimas ir laikymas

Ultromat® jrenginj galima kilnoti naudojant tinkamus kélimo mechanizmus kai jrenginys yra tuscias.
Rezervuaro gabenimo metu j jo sieneles neturéty veikti joks slégis. Reikia vengti didesniy kresteléjimy ar
trinkteléjimy. Naudojant Sakinius krautuvus, S8akés turi bati ilgos ir turi uzgriebti rezervuarg visu ploc€iu.

Jei gabenama kranu, net jei prie jrenginio pritvirtinamos kélimo gsos, lynus uztvirtinkite taip, kad
iSvengtuméte kirpimy jégy. Kirpimo jégos, veikiancios gabenant rezervuarg, gali pazeisti rezervuaro
sieneles ir suvirintas sidles.

Jrenginio gabenimui ir laikymui aplinkos oro temperatdra turi bati -5 °C — +50 °C. Jrenginys turi bati
laikomas tokioje vietoje, kur, kiek jmanoma, néra dulkiy ir kuri apsaugota nuo lietaus, drégmés
(nesikondensuoja vanduo) ir tiesioginiy saulés spinduliy.

Tiesioginiai saulés spinduliai gali pakeisti spalvg ir dangos medziagoje gali susidaryti deformacijos ir (arba)

jtrakimai.

2 Informacija apie jrenginj

Ultromat® ATF yra polielektrolito paruoSimo jrenginys. Jis gali bati naudojamas ruoSiant miltelinio ir
skysto polielektrolito tirpalus.

3 Ultromat matmenys

Tipas Matmenys Vandens Svoris Pertekéjimo MaiSyklé Milteliy Skyscio
(mm) jttkme tuscio/ /jungties dozavimo vamzdynas
darbinis matmenys jrenginys
ATF 400 (L= 1770 R 1" 190/ 590 DN40 / 0,18 kW TGD 18.13 DN 15
B= 915 kg DN25 230/400V |50 Hz
H= 916 750 apm 9kg/h
Hl= 516 IP 55
ATF L= 2420 R 1" 400/ DN50 / 0,55 kW TGD 18.13 DN 15
1000 B= 960 1400 kg DN25 230/400V |50 Hz
H= 1266 750 apm 9 kg/h
H1l= 866 IP 55
ATF L= 3100 R1v" 450/ DN50 / 0,75 kW TGD 18.13 DN 15
2000 B= 1150 2450 kg DN32 230/400V |50 Hz
H= 1416 750 apm 9 kg/h
H1= 1016 IP 55
ATF L= 3181 R1w 600/ DN65 / 1,1 kw TGD 30.13 DN 20
4000 B= 1478 4600 kg DN40 230/400V |50 Hz
H= 1953 750 apm 28 kg/h
H1= 1518 IP 55
ATF L= 4034 R1v' 900/ DNG65 / 2,2 kW TGD 30.13 DN 20
6000 B= 1682 6900 kg DN40 230/400V |50 Hz
H= 1953 750 apm 28 kg/h
H1= 1518 IP 55
ATF L= 4464 R 2" 1200/ DN8O0 / 2,2 kw TGD 38.13 DN 20
8000 B= 1935 9200 kg DN50 230/400V |50 Hz
H= 2000 750 apm 55 kg/h
H1= 1520 IP 55
H = viso aukstis
H1 = rezervuaro aukstis
Psl. 1
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4 Jrenginio daliy aprasymas

41 Apzvalga
Ultromat jrenginj sudaro Sios dalys:

* Rezervuaras, sudarytas i$ trijy atskiry kamery, pagamintas i§ PP

» Laidus lygio daviklis, 3 lygiy

* Vandens tiekimo vamzdynas (pagamintas i$ zalvario/ PVC) su rotametru
* Milteliy dozavimo jrenginys

» Skysto polimero jpur§kimo vieta

* 2 maiSyklés

* Gnybty dézute

4.2 Ultromat rezervuaras

Uzdaras PP rezervuaras su maiSytuvy jungiamosiomis plokstelémis, kronsteinu gnybty dézutei, su
persipylimo, iStustinimo ir iStraukimo jungtimis, padalintas j tris atskiras kameras.

Visos stebéjimo angos rezervuare yra apsaugotos tvirtai prisuktais dangteliais.

4.3 Vandens tiekimo vamzdynas

Vandens tiekimo vamzdynu j rezervuarg tiekiamas vanduo, reikalingas skystam polimerui iStirpinti. Vandens
tiekimo vamzdyng sudaro Sios dalys:

* Rutulinis voztuvas

» Slégio reguliatorius

» Solenoidinis voztuvas, 24 VDC
* Rotametras

» Maksimalios ribos jungiklis, Nr. ZE 951 (Nr.: 1003014). Jei yra vandens srautas, kontaktas yra uzdarytas
4.4 Milteliy dozavimo jrenginys
Milteliy dozavimo jrenginj sudaro Sios dalys:

. Pavaros jtaisas 0,18 KW, 230/400 VAC, 1,1/0,65 A
«  Sliekinis transporteris su purenimo ratu

+  Dozavimo vamzdis su Sildytuvu

. Piltuvas, 13 litry tdrio

. Pasirenkamas: jutiklis, 24 VDC

4.5 Maisyklés

Ultromat® ATF yra su dviem elektrinémis maiSyklémis (400 VAC, 750 apm).

Psl. 2
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4.6 Gnybty dézuté

Prie gnybty yra prijungti Sie elektriniai elementai:

«  maisyklé 1, 400 V

«  maisyklé 2, 400 V

« milteliy dozavimo jrenginio Sildytuvas, 230 VAC, 25 W (reguliuojamas impulsine rele*)

* solenoidinis voztuvas, 24 VDC

« laidus lygio daviklis: sausa eiga, minimalus ir maksimalus lygis

* maksimalios ribos jungiklis (rotametras)

Gnybty dézutés viduje yra jrengtos 3 lygiy relés (700909).

*) impulsiné relé reguliuoja milteliy dozavimo jrenginio vamzdzio Sildytuva. Ji i$ anksto nustatoma 5
sekundziy jjungimo laikui ir 35 sekundziy iSjungimo laikui. Sis nustatymas leidzia palaikyti apie 45°C
temperatiirg. Paleidimo metu §j nustatymg bdting patikrinti. Jei temperatira per auksta, padidinkite
iSjungimo laikg.

4.7 Skysto polimero vamzdynas

Ultromat® ATF yra jrengta skysty koncentraty jleidimo vieta.

5 Jrenginio darbas

Kuomet tre€ioje kameroje pasiekiamas minimalus skysc€io lygis, Ultromat® jrenginys pradeda dozavimo
procesa:

. jsijungia solenoidinis voztuvas
. jsijungia milteliy dozavimo jrenginys arba skysto polimero siurblys
. jsijungia maisyklées 1 ir 2

po 5 sekundziy maksimalios ribos jungiklis ir rotametras turi rodyti vandens srautg. Jei ne, turi bati
sukuriamas signalas.

Pasiekus maksimaly skyscio lygj, dozavimo procesas sustabdomas:

. milteliy dozavimo jrenginys arba skysto polimero siurblys iSsijungia

. solenoidinis voztuvas iSsijungia (vamzdyno praplovimui vandeniu, solenoidinio voztuvo uzdarymas
gali bati vélinamas polimero siurblio atzvilgiu apie 5 sekundes)

. maisyklés 1 ir 2 gali bati iSjungiamos arba gali veikti darbo su pertrikiais rezime, pvz. 15 minuciy
darbo ir 15 minuciy pertraukos

6 Vandens srauto reguliavimas

Vandens srautas yra reguliuojamas slégio reguliatoriaus ir reguliavimo voztuvo pagalba. Nustatykite
Sias reik8mes:

Tipas: Vandens srautas
ATF 400 1500 I’h
ATF 1000 1500 I’h
ATF 2000 3000 I/h
ATF 4000 6000 I/h
ATF 6000 8000 I/h
ATF 8000 12000 I/h
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7 Polimero koncentracijos reguliavimas

Reikalingas skysto polimero kiekis gali bati paskai¢iuojamas sudauginant vandens srautg ir reikiama

polimero koncentracijg. Toliau pateikiami keli pavyzdZiai:

Vandens srautas Koncentracija Nasumas
ATF 400, 1000:

1500 I/h 0,1% 151h
1500 I/h 0,2% 3,0lh
1500 I/h 0,3% 4,51/
1500 I/h 0,4 % 6,0 I/h
1500 I/h 0,5% 7,51/h
ATF 2000:

3000 I/h 0,1% 3,0lh
3000 I/h 0,2 % 6,0 /h
3000 I/h 0,3% 9,0l/h
3000 I/h 0,4 % 12,01/
3000 I/h 0,5% 15,0 /h
ATF 4000:

6000 I/h 0,1% 6,0 I/h
6000 I/h 0,2% 12,01/
6000 I/h 0,3% 18,01/h
6000 I/h 0,4 % 24,01/
6000 I/h 0,5% 30,0 I/h
ATF 6000:

9000 I/h 0,1% 9,01/
9000 I/h 0,2% 18,01/h
9000 I/h 0,3% 27,01/
9000 I/h 0,4 % 36,0 I/h
9000 I/h 0,5% 45,0 I/h
ATF 8000:

12000 I/h 0,1% 12,01/h
12000 I/h 0,2% 24,01/
12000 I/h 0,3% 36,0 I/h
12000 I/h 0,4 % 48,0 I/h
12000 I/h 0,5% 60,0 I/h

Psl. 4

Psl. 167 iS 533




Eksploatavimo instrukcijos

Ultromat®ATF

RUCTITTTREN

g — == = —
_ ® ®
\vs1 selawijod seisMs
—
187 %
f J Jswkjod pinby|
Hs1 nenuszuoyBissnid
DD«
\E 3 19)em [ JaSSeM
@
/ﬂ@ onpuep
ﬂ N
JapmodnBuayoos)

eI

d1Viewodnn / eyo mol4 / piiqysi4-d

ewayos auibojouysa]

Psl. 5

Psl. 168 iS 533



 Projekto Nr.: TN 1024070

Aprasymas GNYBTU DEZUTE ATF 400-8000

Brézinio-Nr. TN 1024070
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Schutzvermerk nach DIN 34 beachten

Copyright reserved

ULTROMAT UZSAKYMO NR. UZSAKYMO NR. NOMINALUS
TIPAS MAISYKLE 1 MAISYKLE 2 + 3 ELEKTROS TIEKIMAS GREITIS VARIKLIO GALIA
740908 740908 380-420V,50Hz 700 U/min 0.18 KW
ATF 400 ’
1030267 * 1031374 * 380-460V,60Hz 850 U/min 0.25 kKW **
740909 740909 380-420V,50Hz 700 U/min
ATF 1000
1030269 * 1031375 * 380-460V,60Hz 850 U/min 0,55 kw
740910 740910 380-420V,50Hz 700 U/min
ATF 2000 0,75 kW
1030270 * 1031376 * 380-460V,60HZ 850 U/min
740911 740911 380-420V,50Hz 700 U/min
ATF 4000 1,1 kW
1030271 * 1031377 * 380-460V,60HZ 850 U/min
740912 740912 380-420V,50Hz 700 U/min
ATF 8000 2,2 kW
1030272 * 1031378 * 380-460V,60Hz 850 U/min
PASTABA :
*  NAUJA VERSIJA 01/2009
** TIK UZSAKYMUI NR. 1030267
Revision date name date name o ® DESCRIPTION Net plan = TAB
gez. [ 11.02.09 |Voidia PFONIDEI~ |TABLE FOR STIRRER 1-3 TERMINAL BOX ATF 400-8000 Trp
Im Schuhmacher| 5-1 Drowing—No. / Project—No.: Customer/Project SET 1
gepr] 11.02.09 |Korb D-69123 9 TN: ?024070 1 SET
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Schutzvermerk nach DIN 34 beachten

Copyright reserved
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Maisyklés
Ultromat jrenginiams AT/ATF

e 750 apm prie 50 Hz

* 900 apm prie 60 Hz

+ 0,18 kW /0,55 kW/0,75 kW/1,1 kW/2,2, kW
* Apsaugos klasé: IP 55

* Izoliacijos klasé: F, tropiné versija

ProMinent’

* ASies medziaga: 1.4404

* Mai8yklés mentés medziaga: 1.4571
* |laidinés jungties medziaga: 1.4305
ey it

* Radialinis asies sandarinimas
» Variklis pritaikytas jvairiai jtampai
» Variklis sukonstruotas pagal DIN EN 60034-1/11.95 -

+ Variklio gamintojas: VEM motors GmbH

Techniniai duomenys:

L=

Elemento numeris: | 74 09 08 74 09 09 7409 10 7409 11 7409 12
Elektros:
galia: 0,18 kW 0,55 kw 0,75 kW 1,1 kW 2,2 kW
variklio tipas: K21R 80K8 K21R 90L8 K21R 100L8 | K21R 100LX8 | K21R 112MX8
jtampa prie 50 Hz: 220-245V 220-245V 220-245V 220-245V 220-245V
380-420 V 380-420 V 380-420 V 380-420 V 380-420 V
jtampa prie 60 Hz: 220-265V 220-265V 220-265V 220-265V 220-265V
380-460 V 380-460 V 380-460 V 380-460 V 380-460 V
sujungimo tipas: 3 f.JAY 3 f./AY 3 f.JAY 3 f.JAY 3 f.JAY
apm prie 50/60 Hz: 750/900 apm 750/900 apm 750/900 apm 750/900 apm 750/900 apm
Mechaniniai:
variklio dydis: 80 0L 100 L 100 L 112 M
konstrukcijos tipas: IMV1 /3011 IMV1 /3011 IMV1 /3011 IMV1 /3011 IMV1 /3011
flanSo dydis: A 160 A 200 A 200 A 250 A 250
angos apskritimas: 130 mm 165 mm 165 mm 215 mm 215 mm
L: 430 mm 720 mm 790 mm 1190 mm 1210 mm
D: 120 mm 170 mm 200 mm 220 mm 260 mm
svoris: 15 kg 23 kg 28 kg 33 kg 51 kg
Specifikacija:
apsaugos klasé: IP 55 IP 55 IP 55 IP 55 IP 55
izoliacijos klasé: F F F F F
variklio spalva: RAL 5003 RAL 5003 RAL 5003 RAL 5003 RAL 5003

Mai8ykliy naudojimas Ultromat jrenginiuose:

| Ultromat Typ: | AT/ATF 400  |AT/ATF 1000 |AT/ATF 2000 | AT/ATF 4000 |AT/ATF 8000

07/03 ProMinent Dosiertechnik GmbH D-69123 Heidelberg-Germany  TM Stirrers
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Maksimali variklio srové:

Galia: 0,18 kW 0,55 kw 0,75 kwW 1,1 kw 2,2 kW
Variklio tipas: K21R 80K8 K21R 90L8 K21R 100L8 | K21R 100LX8 | K21R 112MX8
220-240V, 50 Hz 155A 4,30 A 5,80 A 6,30 A 11,80 A
380 -420V, 50 Hz 0,90 A 245A 3,30 A 3,60 A 6,80 A
220-265V, 60 Hz 1,40 A 3,55A 475 A 5,70 A 10,20 A
380 - 460 V, 60 Hz 0,80 A 2,05A 2,75A 3,30 A 595A
265V, 60 Hz 1,40 A 3,55A 475 A 5,70 A 10,20 A
460V, 60 Hz 0,80 A 2,05A 2,75A 3,30 A 595A

cos @ 0,61 0,62 0,60 0,68 0,76

Technische Anderungen vorbehalten
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Ultromat ULTa ATF techniniai duomenys

23.10.2007

Ultromat ULTa ATF.. 400 1000 2000 40010 8000
Rezervuaro taris (litrai) 400 1000 2000 40010 8000
Kameros tiris 1331 3331 666 | 13331 2666 |
ISgavimo greitis (max.) 400 I/h 1000 I/h 2000 I/h 1000 I/h 8000 I/h
Brandinimo laikas (max.) 60 min 60 min 60 min 60 min 60 min
Reguliuojama koncentracija 0,05 - 0,5 % 0,05 - 0,5 % 0,05 - 0,5 % 0,05 - 0,5 % 0,05 - 0,5 %
Matmenys (Spectra, Y-mai§ymo jr.) LxDxH (mm) 1960x905x1250 2581x970x1600 3256x1155x1750 3243x1515x1953 4539x1922x2000
Matmenys (Spectra, drékinimo kigis) LxDxH (mm) 1960x905x1250 2581x970x1600 3256x1155x1750 3243x1515x2182 4539x1922x2290
Matmenys (Sigma, Y- maiS§ymo jr.) LXxDxH (mm) 1987x905x1250 2631x970x1600 3305x1155x1750 3293x1515x1953 4589x1922x2000
Matmenys (Sigma, drékinimo kdgis) LxDxH (mm) 1987x905x1250 2631x970x1600 3305x1155x1750 3293x1515x2182 4589x1922x2290
Matmenys: rezervuaro LXDxH (mm) 1632x782x516 2296x846x866 2982x1032x1016 2952x1302x1518 4206x1706x1520
Svoris tus€io jr. (be dozavimo siurblio)(kg) 190 400 450 600 1200

Viso svoris (kg) 590 1400 2450 4600 9200
Persipylimo jungtis DN40 DN50 DN50 DN65 DN80
ISleidimo jungtis DN25 DN25 DN32 DN40 DN50
Vandens jungtis 1" 1" 1" 11/2" 2"
Koncentrato priedas DN 15 DN 15 DN 15 DN20 DN20
Atskiedimo vandens maksimalus srautas 1500 I/h 1500 I/h 3000 I/h 6000 I/h 12000 I/h
Jéjimo galia (max.) 1,5 kw 2,6 kW 3,2 kW 5,0 kW 9,5 kW
ISorinio saugiklio apsauga ? ? ? ? 35A
Kontroleris (be pasirenkamy galimybiy) 4-20 mA ULSalL000A0001D ULSalL100A0001D ULSalL200A0001D ULSaL300A0001D ULSalL400A0001D
Kontroleris (be pasirenkamy galimybiy) fu ULSaM000A0001D ULSaM100A0001D ULSaM200A0001D ULSaM300A0001D ULSaM400A0001D
Vandens matuoklis 1001234 1001234 1001234 1001234 1020552
Tipas Turbodos Turbodos Turbodos Turbodos Kontaktwassermesser
Impulsasl/litrg 67,5 67,5 67,5 67,5 0,25
Maisykle 1: 1030267 1030269 103026710 10302671 103026710302
Nominali galia 0,25 kW 0,55 kW 0,75 kW 1,1 kW 2,2 kW
Greitis 750 apm 750 apm 750 apm 750 apm 750 apm
Sraigtas (kiekis) 2 2 2 2 2

Sraigto skersmuo 120 mm 150 mm 170 mm 150 mm 220 mm
Veleno ilgis 440 mm 720 mm 790 mm 1190 mm 1210 mm
Nominali jtampa 230/400 VAC 230/400 VAC 230/400 VAC 230/400 VAC 230/400 VAC
Nominali srové 2,15/1,23 A 405/23A 545/31A 595/34A 11,0/6,35A
Svoris (k@) 14 kg 21 kg 26 ka 36 ka 46 ka
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Maisyklé 2/3: 1031374 1031375 1031376 103137 1031378
Nominali galia 0,18 kW 0,55 kW 0,75 kW 1,1 kw 2,2 kW
Greitis 750 apm 750 apm 750 apm 750 apm 750 apm
Sraigtas (kiekis) 1 1 1 1 1
Sraigto skersmuo 120 mm 170 mm 170 mm 260 mm 260 mm
Veleno ilgis 430 mm 720 mm 790 mm 1190 mm 1210 mm
Nominali jtampa 230/400 VAC 230/400 VAC 230/400 VAC 230/400 VAC 230/400 VAC
Nominali srové 1,47/0,84 A 405/23A 545/3,1 A 595/34A 11,0/6,35A
Svoris (kg) 12 kg 21 kg 36 ka4 36 ka 45 kg
Milteliy dozavimo jrenginys 1020800 1020800 1020800 10210 10210301
Tipas TGD 18.13 TGD 18.13 TGD 18.13 TGD 30.13 TGD 18.13
Maksimalus naSumas 18ka/h/291/h 18ka/h/291/h 18ka/h/291/h 55 ka/h /92 1/h 110 ka/h/184 I/h
Matmenys (LxDxH) 504 x 400 x 390 mm 504 x 400 X 390 mm 504 x 400 x 390 mm 504 x 400 x 390 mm 504 x 400 x 390 mm
Papildomas aukstis naudojant drékinimo kigj 180 mm 180 mm 215 mm 264 mm 370 mm
Nominali galia 0,18 kW 0,18 kW 0,18 kW 0,18 kW 0,18 kW
Nominali jtampa 230/400 VAC 230/400 VAC 230/400 VAC 230/400 VAC 230/400 VAC
Nominali srové 1,10/0,65 A 1,10/0,65 A 1,10/0,65 A 1,10/0,65 A 1,10/0,65 A
Spiralinis greitis prie 100 hz 200 apm 200 apm 200 apm 200 apm 200 apm
Svoris (kq) ? ? ? ? ?

Lygio daviklis 1007784 1007785 1007786 10077841007 100778
llgis, max. (mm) 200 285 290 395 395

llgis, min. (mm) 310 540 610 1010 1010
llgis, sausos eigos (mm) 380 660 810 1310 1310
llgio etalonas (mm) 470 820 970 1480 1480
Sigma dozavimo siurblys 1031127 1031130 1031130 1271031 10311301
Tipas S1 S1 S1 S1 S1
Nasumas, max. 171/h, 12 bar 35 1/h, 12 bar 35 1/h, 12 bar 50 I/h, 10 bar 50 I/h, 10 bar
Nominali galia 120 W 120 W 120 W 120 W 120 W
Nominali jtampa 100-230 VAC 100-230 VAC 100-230 VAC 100-230 VAC 100-230 VAC
Nominali srové 2,2/11,2A2,2/1,2 A 22/12A 22/12A 22112 A 220112 A
Apsauga IP 65 IP 65 IP 65 IP 65 IP 65
Svoris (kqg) 9kqg 9kqg 9kqg 9kqg 9kqg
Spectra dozavimo siurblys 1025285 1025286 1025286 1025287 1025287
Tipas Spectra 12/13 F Spectra 12/33 F Spectra 12/33 F Spectra 12/100 F Spectra 12/100 F
Nasumas, max. 13 I/h,12bar33l/h, 12 bar 331/h, 12 bar 331/h, 12 bar 100 I/h, 12 bar 100 I/h, 12 bar
Nominali galia 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW
Nominali jtampa 230/400 VAC 230/400 VAC 230/400 VAC 230/400 VAC 230/400 VAC
Nominali srové 1,90/1,10 2,212 A 2,212 A 2,2/11,2 A 2,2/11,2 A
Ausinimo ventiliatorius 1pH, 230V, 0,084 A 1pH, 230V, 0,084 A 1pH, 230V, 0,084 A 1pH, 230V, 0,084 A 1pH, 230V, 0,084 A
Apsauga IP 55 IP 55 IP 55 IP 55 IP 55
Svoris (kg) 24 kg 24 kg 24 kg 24 kg 24 kg
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Eksploatavimo instrukcijos
Sausy medziagy dozavimo jrenginys
TGD-RC 18.13, 30.13, 38.13

inent’
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Pries paleisdami jrenginj atidziai perskaitykite eksploatavimo instrukcijas! Eksploatavimo instrukcijy
neiSmeskite! Jei jrenginys pazeidziamas dél eksploatavimo klaidy, garantija néra taikoma!
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Eksploatavimo instrukcijos

Sausy medziagy dozavimo jrenginys
TGD 18.13-RC, 30.13-RC, 38.13-RC

© ProMinent Dosiertechnik GmbH, 2003

Adresas:

ProMinent Dosiertechnik GmbH Im
Schuhmachergewann 5-11 69123
Heidelberg - Germany

P.O. Box 101760
69007 Heidelberg - Germany

info@prominent.de
www.prominent.de

Paliekama teisé daryti techninius pakeitimus.
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Bendrosios pastabos vartotojuli

Bendrosios pastabos vartotojui

AtidzZiai perskaitykite Sias vartotojui skirtas pastabas! Véliau eksploatavimo instrukcijos bus
jums labai naudingos.

Tekste ypac pabréZiami:

* iSvardijimai

Eksploatavimo pastabos:

PASTABA

Pastaba yra skirta jusy darbui palengvinti.
Ir saugos pastabos:

|SPEJIMAS
Reiskia potencialiai pavojinga situacija. Jei jos nebus iSvengta, jiisy gyvybei gali kilti pavojus
ir gali jvykti rimti suzeidimai.

DEMESIO
Reiskia galimai pavojinga situacija. Jei jos nebus iSvengta, gali jvykti nedideli suZeidimai arba
padaryta zZala turtui.

> B B

SVARBU
Reiskia galimai pavojy keliancia situacija. Jei jos nebus iSvengta, gali bati padaryta zala turtui.

Pr Minent®
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Apie §j sausy medziagy dozavimo jrenginj / Jrenginio schema

1  Apie §j sausy medziagy dozavimo jrenginj
TGD-RC jrenginys yra spiralinis dozavimo prietaisas nepertraukiamam sausy ir pilamy elektrolity

dozavimui ir sudaro Ultromat® jrenginiy dalj. 1Soriné kontrolé daznio keitiklio pagalba jgalina §j
jrenginj naudoti proporcingam kiekiy dozavimui.

2  Jrenginio schema

~——h

Pav. 1 Sausy medziagy dozavimo jrenginys TGD-RC

2.1 Funkcijy aprasymas

Sausy medziagy dozavimo jrenginj sudaro Sie pagrindiniai elementai:

Elementas Medziaga
a Korpusas PP
b Pavaros jtaisas
c Dozavimo jrenginio vamzdis neradijantis plienas
d Padavimo spiralé su Serdimi nerddijantis plienas
e Purenimo ratas neradijantis plienas
f Uzdedamas dangtelis PP
g Apsauginis sietas cinkuotas plienas
h Dozavimo jrenginio vamzdzio Sildytuvas

Lygio daviklis

Pavara (b) yra prisukta prie sausy medziagy dozavimo jrenginio korpuso (a). Trifazis kintamosios
sroves variklis per reduktoriy suka padavimo spirale (d). Padavimo spiralé savo ruoZztu suka
purenimo ratg (e). Tai apsaugo nuo dozuojamo chemikalo tilteliy susidarymo dozavimo jrenginio viduje.
Dozuojamas chemikalas yra tiekiamas dozavimo jrenginio vamzdZiu (c). Apsauginis sietas ()
sausy medziagy dozavimo jrenginio viduje apsaugo nuo tiesioginio patekimo ant besisukancios

ProMinent®
Psl. 5

Psl. 183 i8 533



Jrenginio schema / Priedai / Montavimas

padavimo spiralés. Uzdedamas dangtelis (f) atlieka piltuvo dangCio paskirtj. Jei dréegmé patenka |
dozavimo jrenginio vamzdj, dozuojamas chemikalas gali sutir§téti. Dozavimo jrenginio vamzdZio
Sildytuvas (h) yra priverztas prie jrenginio vamzdzio ir paSalina prasiskverbusia drégme
Sildydamas dozuojamg chemikalg vamzdzio viduje. Lygio daviklis (i) leidzia greitai gauti pavojaus
signalg apie dozuojamo chemikalo trikumg ir signalizuoja apie sausy medzZiagy dozavimo
jrenginio papildymo batinumag.

2.2 Dozavimo jrenginio dydziai

Sausy medziagy dozavimo jrenginys TGD-RC gali bati trijy dydziy: 18, 30 ir 38 (vidinis dozavimo
jrenginio vamzdzio skersmuo). Dydis priklauso nuo reikalingo dozavimo nasumo.

Uzsakymo Nr. 1020800 1021030 1021031
Dozavimo jrenginys TGD 18.13RC TGD 30.13RC TGD 38.13 RC
Dozavimo naSumas 0 -18.0 kg/h 0-55.0 kg/h 0 -109.0 kg/h

Cia pateiktas dozavimo nasumas gali skirtis nuo faktiniy reik§miy priklausomai nuo naudojamo
dozuojamo chemikalo. Atitinkamos padavimo charakteristikos yra pateiktos jrenginio darbo
diagramose.

PASTABA

Dozavimo nasumo reikSmés yra polielektrolito milteliy dozavimo ir standartinés reikSmés,
priklausomai nuo sudaryty bandymo salygy, ypa¢ drégmés ir aplinkos temperatiros. Todél
reikalingas nesalisSkas kalibravimas darbo vietoje.

3 Priedai

Sausy medziagy dozavimo jrenginiui gali bati naudojami Sie priedai:

3.1 Uzdedamas piltuvas

Naudojant uzdedamus piltuvus galima padidinti jrenginio dozuojamo chemikalo tiekimg (sausy
medziagy dozavimo jrenginio talpa: apie 13 1). Galima naudoti tris uzdedamus piltuvus, kuriy
papildoma talpa atitinkamai 50, 75 ir 100 I. 100 | uzdedamas piltuvas yra su kdgiu. Matmenis
zidrékite priede.

3.2 Uzdedamas piltuvas su jungiamuoju dangteliu

Uzdedami piltuvai su jungiamuoju dangteliu, kuriy talpa atitinkamai 50, 75 ir 100 |, gali bati
naudojami nedidelio tipo dozavimo jrenginiams (pvz. KFG 205.12). Jie gali bdti tvirtinami prie
nedidelio tipo dozavimo jrenginio montavimo komplekto pagalba (3 sgvarzos su varztais).

4  Montavimas

Dozavimo jrenginys yra surinktas gamykloje | Ultromat® jrenginj. Ultromat® jrenginiai su

integruotu sausy medziagy dozavimo jrenginiu turi bati jrengiami sausoje vietoje. Aplinkos
temperatara neturi virSyti 40 °C.

Page 6
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Elektros instaliacija

5 Elektros instaliacija

A SVARBU
* Privaloma laikytis galiojanciy elektros jrenginiy taisykliy!
* Privaloma laikytis galiojanciy Salies taisykliy!
« Sistemos elektros instaliavimo darbus gali atlikti tik kvalifikuotas, atitinkama atestata
turintis specialistas.

5.1 Jungimas trikampiu

Sausy medziagy dozavimo jrenginys yra paruostas sujungimui su visomis Ultromat® sistemomis.
Darbui naudojant greicio reguliatoriy, kuris naudoja 3 x 230 V, variklis yra prijungtas trikampe

jungtimi.
w2 U2 V2
i U1 i Vi w1
Pav. 2 Gnybty skydas.
Jungimas trikampiu L1 L2 L3

5.2 Jungimas zvaigzde

Jei sausy medziagy dozavimo jrenginys darbui naudoja 3 x 400 V, naudojama zvaigzdés
jungtis. IS esmes, visi trifaziai kintamosios srovés varikliai turi bati apsaugoti apsauginiu
variklio jungikliu.

© o o
Pav. 3 Gnybty skydas. | |

Jungimas Zvaigzde L1 L2 L3
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6 Paleidimas

JSPEJIMAS

Niekuomet jéga netraukite apsauginio sieto ir niekuomet nesiekite neapsaugoto jrenginio
dugno sistemai dirbant — rizika susizeisti padavimo spiralés zonoje!

6.1 Bandomasis paleidimas

Sausy medziagy dozavimo jrenginio funkcijos turi bati patikrintos jam esant tuscioje bisenoje.
Bandomojo paleidimo metu ypa¢ svarbu patikrinti Siuos elementus:

+ Patikrinti variklio sukimosi kryptj (jei reikia, pakeisti gnybty jungtis pakeiciant dvi fazes)
 Patikrinti lygio daviklio jsijungimo funkcija.

PASTABA

Padavimo sraigto traukimo jrenginio vamzdyje ir su tuo susije traukimo garsai yra
neisvengiami, taciau jie neturi jtakos sistemos darbui.

6.2 Kalibravimas

96 ir RC tipy Ultromat® sistemose yra jrengtas valdymas. Paleidimo metu ir kei¢iant naudojama
dozuojamg chemikalg, sistema turi bati kalibruota. Kalibravimui reikalingas tinkamas dozuojamo
chemikalo surinkimo rezervuaras ir tikslios svarstyklés (jei jmanoma, su taros funkcija).
Rekomenduojama tokia proceddra:

* Nuimkite drékinimo jrengin;.
» Pasverkite surinkimo rezervuarg arba kompensuokite svorj naudodami taros funkcija.
+ Pastatykite surinkimo rezervuarg po dozavimo jrenginio vamzdZiu.

+ Jei dar to nepadaréte, uzpildykite sausy medziagy dozavimo jrenginj naudojamu dozuojamu
chemikalu.

« Valdymo prietaise jeikite j kalibravimo meniu ir pradékite kalibravimg nuspausdami mygtuka
"T". Sausy medziagy dozavimo jrenginys dabar dirba 100 % nasumu.

» Dar kartg nuspauskite mygtuka "T" mazdaug po 3 minuciy, kad sustabdytuméte sausy
medziagy dozavimo jrenginj. Praéjes laikas rodomas valdymo prietaiso ekrane.

» Per tg laikg pagaminto sauso chemikalo grynasis svoris yra pasveriamas ir reikSmés jvedamos j
valdymo prietaisg, kuris perskaitiuoja dozuojama nasuma j gramus/minute.

« UZzdékite drékinimo jrenginj ant Ultromat®.

JSPEJIMAS

Ant grindy iSsipyle dozuojami chemikalai, jei jie drégni (pvz., polielektrolitai), gali padidinti
paslydimo rizika, todél juos bitina nedelsiant pasalinti.

6.3 Lygio daviklio nustatymas

Laidaus lygio daviklio atsako slenks€io reikSmé pritaikoma skirtingiems dozuojamiems
chemikalams:

« UZpildykite sausy medziagy dozavimo jrenginj milteliais kol pilnai padengsite davikl;.
Pirmiausia, sukite lygio daviklio atsako slenkscio reguliavimo varztg j kaire (jautrumo
sumazinimas) kol uzges LED.

* Tuomet atsargiai sukite reguliavimo varztg j deSine (jautrumo didinimas) kol LED vél uzsidegs.
Pasukite reguliavimo varztg j deSine dar 2 apsisukimus.

+ Baige nustatyma, patikrinkite jsijungimo funkcijg darbo metu.

Page 8
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7 Nenaudojimas

Jei sausy medziagy dozavimo jrenginys nenaudojamas daugiau kaip 2 dienas, dozuojamg
chemikalg batina visiSkai iStustinti i$ sistemos, ypa¢ miltelinius polimerus. Milteliniai polimerai yra
higroskopiniai ir traukia dregme i$ aplinkos oro. Gali susidaryti akmenys ir sugadinti dozavima.

8 Prieziiira

Sausy medziagy dozavimo jrenginio pavara nereikalauja prieziros, nes pavara yra sutepta
visam tarnavimo laikui.

9 Remontas

JSPEJIMAS
Pries atlikdami bet kokius remonto darbus, iSjunkite sistema i$ maitinimo tinklo ir
apsaugokite nuo jrenginio naudojimo be leidimo.

9.1 Dozavimo jrenginio sraigto pakeitimas

» Pries iSimant dozavimo jrenginio sraigtg iStustinkite sistema.

+ Atsukite keturis flanSinius varztus (1) ir horizontaliai iStraukite pavara ir sraigtg i$ sausy
medziagy dozavimo jrenginio.

» Dabar galima patekti prie sraigto. Atsukite sraigtg nuo pavary dézés (kairinis sriegis!).

* Jrenginj sumontuokite laikydamiesi atvirkS€ios tvarkos.

Pav. 4 Sausy medziagy dozavimo jrenginio TGD-RC iSardymas
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10 Gedimy Salinimas

JSPEJIMAS

Pries taisydami bet kokius gedimus, kai reikalingas dozavimo jrenginio remontas,
visuomet isjunkite sistemga i$ maitinimo tinklo.

10.1 Susidare tiltelis

» Patikrinkite, ar dozuojamas chemikalas yra drégnas ir, jei reikia, iSdZiovinkite.

* |renkite papildoma atskirg variklj.

10.2 Neveikia lygio daviklis
+ Daviklis neveikia, nes susidaré dozuojamo chemikalo tiltelis vir§ daviklio.
Gedimo Salinimas: Imkités priemoniy apsaugoti nuo tilteliy susidarymo.

* Neveikia pats daviklis.
Gedimo Salinimas: Patikrinkite daviklio prijungimus, po to, jei reikalinga, i$ naujo nustatykite
atsako slenkscio reikSmes.

10.3 Susidaré nuosédy dozavimo jrenginio spiraléje ir vamzdyje

» Patikrinkite, ar Sildytuvas tinkamai funkcionuoja (temperatira apie 40 °C).

» Naudodami Ultromat® valdyma patikrinkite Sildytuvo nustatymo parametrus (Sildytuvo
jsijungimo laikas ir Sildytuvo i$sijungimo laikas).

* Neleiskite prasiskverbti drégmei — sistemg jrenkite sausoje vietoje.
DEMESIO

Dozavimo jrenginio vamzdzio $ildytuvo zonoje yra nudegimo rizika. Sildytuvo dangtis gali
tik jsilti (apie 35 °C).

10.4 Dirbant varikliui nepaduodamas dozuojamas chemikalas

+ Patikrinkite dozuojamo chemikalo uzpylimo lygj ir, jei reikia, papildykite.
» Ar susidares tiltelis netrukdo tolesniam sausy milteliy tiekimui? Imkités priemoniy apsaugoti nuo
tilteliy susidarymo.

+ Patikrinkite spiralés sraigto ir variklio sukimosi kryptj.

Psl. 10

Pr Minent
Psl. 188 is 533



Techniniai duomenys

11 Techniniai duomenys

11.1 Sistemos duomenys

Sistemos tipai TGD 18.13 TGD 30.13 TGD 38.13
|renginio spiralés sukimosi greitis prie 50/100Hz  100/200 apm 100/200 apm  100/200 apm
Dozavimo naSumas prie 50 Hz (160 apm) 9.0 kg/h 27.5 kg/h 54.5 kg/h
Dozavimo naSumas prie 100 Hz (320 apm) 18.0 kg/h 55.0 kg/h 109.0 kg/h
Dozavimo nasumas prie 5 Hz (16 apm) 0.9 kg/h 2.8 kg/h 5.5 kg/h
Piltuvo tdris 131 131 131
Triuk8mo lygis dozavimo metu <70 dB(A) <70 dB(A) <70 dB(A)

Cia pateiktas dozavimo nasumas gali skirtis nuo faktiniy reik§miy priklausomai nuo naudojamo
dozuojamo chemikalo.

11.2 Variklio duomenys

Variklio tipas: SKg 63-4 B2
Galia: 0.18 kW
Poliy skaicius: 4

Cos¢: 0.70
Jtampa: 230/400 V
Nominali srové: 1.10/0.65 A
Apsaugos klasé: IP 54
Modelis: B2
Izoliacijos klasé: F

Variklio greitis: 1380 apm
Redukciné pavara: 1:13.5

Ir. spiralés sukimosi greitis prie 50 Hz 100 apm
Svoris: 7.75 kg

11.3 Jrenginiy darbo diagramos

Matavimai buvo atlikti naudojant rinkoje parduodamus polielektrolito miltelius. Nustatyti darbo
duomenys yra tik nejpareigojan€ios standartinés reikSmés, priklausan€ios nuo matavimui
naudoty dozuojamo chemikalo milteliy baklés ir tankumo ir nuo esamy bandymo salygy, tokiy
kaip drégmé ir aplinkos temperatira.

11.3.1 Sausy medziagy dozavimo jrenginio TGD-RC 18.13 RC darbo diagrama

20

18 00
//”

16 /.l 80
14 |

/1)43/‘ 0

12 —]

10

Dozavimo nasumas (ka/h)
Metering output (kg/h)

d

20

o N A O

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Frequency drive (Hz) Pavaros daznis (Hz)

Pav. 5. TGD 18.13 RC darbo diagrama
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Techniniai duomenys

11.3.2 Sausy medziagy dozavimo jrenginio TGD 30.13 RC darbo diagrama

Dozavimo nasumas (ka/h)
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Pav. 6. TGD 30.13 RC darbo diagrama

11.3.3 Sausy medziagy dozavimo jrenginio TGD 38.13 RC darbo diagrama

Dozavimo nasumas (ka/h)
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Pav. 7. TGD 38.13 RC darbo diagrama
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Techniniai duomenys

11.4 Kei¢iamos dalys
11.4.1 Sausy medziagy dozavimo jrenginio TGD 18.13 RC kei¢iamos dalys
4

= —

18
1
| ' '
Pav. 8. ISardyto jrenginio TGD 18.13 RC vaizdas
Eil. Nr. Vnt. Pavadinimas Uzsakymo Nr.
1 1 Dozavimo jrenginio vamzdis, dydis 18, komplekte 791741
2 1 Sildytuvo dangtis -Ultromat®TD 18.20 204251
3 4 Varztas DIN 912 M 6x25 A2 468021
4 1 Uzdedamas dangtelis ant TGD RC 1020860
5 1 Apsauginis sietas, cinkuotas Saltu badu 741177
6 1 Jutiklis, M30x1.5; 3m kabelis 710253
7 1 Purenimo ratas, dydis 18, komplekte, RC 1020866
8 1 ASis SW 7x150 RC 1.4305 1021032
9 1 Sraigtas su Serdimi, dydis 18, komplekte, 1.4301 RC 1020863
10 1 Varztas DIN 912 M 5x20 A2 1006258
11 1 Poverzlé DIN 125 A 5.3 A2 1003393
12 1 Pavaros velenas d35x55 TGD RC 1020862
13 1 Fiksuojantis sraigtas DIN 913 M 5x8 A2 1008088
14 3 Varztas DIN 912 M 6x25 A2 468021
15 1 Varztas DIN 912 M 6x20 A2 791791
16 1 Tarpiné plokstelé TGD RC 1020854
17 4 Varztas DIN 912 M 6x30 A2 791792
18 1 Pavaros jtaisas 0.18 kW 741213
ProMinent Psl. 13
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11.4.2 Sausy medziagy dozavimo jrenginio TGD 30.13 RC keic¢iamos dalys

—

Pav. 9. ISardyto jrenginio TGD 30.13 RC vaizdas

18

Eil. Nr. Vnt. Pavadinimas Uzsakymo Nr.
1 1 Dozavimo jrenginio vamzdis, dydis 30, komplekte 791742
2 1 Sildytuvo dangtis - Ultromat® TD 30.20 204252
3 4 Varztas DIN 912 M 6x25 A2 468021
4 1 UzZzdedamas dangtelis ant TGD RC 1020860
5 1 Apsauginis sietas, cinkuotas Saltu badu 741177
6 1 Jutiklis, M30x1.5; 3m kabelis 710253
7 1 Purenimo ratas, dydis 30, komplekte, RC 1021061
8 1 ASis SW 7x150 RC 1.4305 1021032
9 1 Sraigtas su Serdimi, dydis 30, komplekte, 1.4301 RC 1021058
10 1 Varztas DIN 912 M 5x20 A2 1006258
11 1 Poverzlé DIN 125 A 5.3 A2 1003393
12 1 Pavaros velenas d35x55 TGD RC 1020862
13 1 Fiksuojantis sraigtas DIN913M5x8A2 1008088
14 3 Varztas DIN 912 M 6x25 A2 468021
15 1 Varztas DIN 912 M 6x20 A2 791791
16 1 Tarpiné plokstelé TGD RC 1020854
17 4 Varztas DIN 912 M 6x30 A2 791792
18 1 Pavaros jtaisas 0.18 kW 741213
Psl. 14 Pr Minent
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11.4.3 Sausy medziagy dozavimo jrenginio TGD 38.13 RC keic¢iamos dalys

4

—

—

Pav. 10. ISardyto jrenginio TGD 38.13 RC vaizdas

18

Eil. Nr. Vnt. Pavadinimas Uzsakymo Nr.
1 1 Dozavimo jrenginio vamzdis, dydis 38, komplekte 791743
2 1 Sildytuvo dangtis - Ultromat® TD 38.20 204253
3 4 Varztas DIN 912 M 6x25 A2 468021
4 1 UzZzdedamas dangtelis ant TGD RC 1020860
5 1 Apsauginis sietas, cinkuotas Saltu badu 741177
6 1 Jutiklis, M30x1.5; 3m kabelis 710253
7 1 Purenimo ratas, dydis 38, komplekte, RC 1021062
8 1 ASis SW 7x150 RC 1.4305 1021032
9 1 Sraigtas su Serdimi, dydis 38, komplekte, 1.4301 RC 1021059
10 1 Varztas DIN 912 M 5x20 A2 1006258
11 1 Poverzlé DIN 125 A 5.3 A2 1003393
12 1 Pavaros velenas d35x55 TGD RC 1020862
13 1 Fiksuojantis sraigtas DIN 913 M 5x8 A2 1008088
14 3 Varztas DIN 912 M 6x25 A2 468021
15 1 Varztas DIN 912 M 6x20 A2 791791
16 1 Tarpiné plokstelé TGD RC 1020854
17 4 Varztas DIN 912 M 6x30 A2 791792
18 1 Pavaros jtaisas 0.18 kW 741213
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11.5

Matmeny schemos

11.5.1 Sausy medziagy dozavimo jrenginio TGD-RC matmeny schema
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Pav. 11 Jrenginio TGD 18.13 RC matmeny schema
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11.5.2 Uzdedamo piltuvo RC 50 | matmeny schema
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Pav. 12 Uzdedamo piltuvo RC 50 | matmeny schema
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11.5.3 Uzdedamo piltuvo RC 75 | matmeny schema
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Pav. 13 Uzdedamo piltuvo RC 75 | matmeny schema
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11.5.4 Uzdedamo piltuvo RC 100 | matmeny schema
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Pav. 14 Uzdedamo piltuvo RC 100 | matmeny schema
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Gamintojo adresas ir informacija
apie pristatyma:

ProMinent Dosiertechnik GmbH
Im Schuhmachergewann 5-11
69123 Heidelberg - Germany
Postfach 101760

69007 Heidelberg - Germany
Tel.: +49 6221 842-0

Fax: +49 6221 842-419

info@prominent.de
www.prominent.de
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Milteliy dozavimo jrenginio
pavaros jtaisas

» Sliekinés pavaros variklis 0,18 kW su jungiamuoju flandu
* Valdomas daznio keitikliu

« Daznio diapazonas: 0 - 100 Hz / 0 - 187 apm

* Apsaugos laipsnis: IP 55

* Temperatiros klasé: F

» Gamintojas: Getriebebau NORD GmbH & Co. KG

Naudojimas:

Variklis su reduktoriumi kaip pavaros jtaisas bus naudojamas
Ultromat milteliy dozavimo jrenginiams. Elektrinis valdymas
vykdomas daznio keitikliu arba tiesioginiu prijungimu. Kartu su
ProMinent Ultromat jrenginiais, valdomais daznio keitikliu, variklis
turi bati jungiamas trikampe jungtimi (3~, 230 VAC). Tiesioginio
prijungimo prie kintamosios srovés $altinio (3~, 400 VAC) atveju
variklis turi bati jungiamas Zvaigzdés jungtimi. Pavary dézé yra
sutepta visam tarnavimo laikui (CLP PG 680 DIN 51502) ir
nereikalauja prieZidros.

Techniniai duomenys:

UZsakymo Nr. 1026801

Tipas SK1SD40VXZ-63L/4
Montavimo forma H3
Nominalioji galia 0,18 kw
Nominalioji jtampa 3~,230/400V, 50 Hz
Nominalioji srove 1,18/0,69A

Poliy skaicius 4
Nominalus greitis (variklio) 1380 aps./min(50Hz)
Daznio diapazonas 0-100 Hz
Redukciné pavara i=15

Veleno greitis n2 93 apm (50 Hz)
Sukimo momentas 49 Nm (93 apm)
Galios koeficientas cos ¢ 0,66
Apsaugos laipsnis IP 55
Temperataros klasé F

Svoris apie 6,5 kg
Spalva RAL 2003
Patikros vadovas B1033

05/2006 ProMinent Dosiertechnik GmbH D-69123 Heidelberg -Germany
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Atsarginés dalys / Ersatzteile / Ultromat ATF 400 Huber

| Eil. Nr. | Dalies Nr. | Kiekis |Bezeichnung

|Pavadinimas

Gnybty dézuté / KLemmenkasten:

| 1 | 700909 | 3 |3Niveau Relais |Lygio rele
Vandens vamzdynas / Wasseraparatur PVC:
2 300206 Muffenschieber o. E. 1" MS Uzdaromasis voztuvas 1" Zalvarinis
3 302106 Druckminderer DO 6 F, 1" Slégio mazinimo voztuvas DO 6 F, 1"
4 1010677 Klarsicht-Siebtasse SKO6T-1B 1"+11/4" Skaidrus filtro indas SKO6T-1B 1"+11/4"
5 1010679 Ersatzsieb ES 06 F-1B 1"+11/4" Atsarginis koStuvas ES 06 F-1B 1"+11/4"
6 304212 Manometer 63mm 0-6 bar 1/4"H. Slégmatis 63mm  0-6 bar
7 1003862 Magnetventil 5281 G1" MS/NBR 24VDC Solenoid. voztuvas 5281 G1" MS/NBR 24VDC
8 710810 1 Entstor-Adapter fur Ventile 24/48VDC/AC Adapteris voZztuvams 24/48VDC/AC
9 1019018 1 Kst-DurchfluBmesser 350 250- 2500 I/h Debitmatis 350 250- 2500 I/h
10 1003014 1 Grenzwertkontakt Typ ZE 951  bistabil Galinis kontaktas tipas ZE 951 bistabilus

Milteliy dozavimo jrenginys / Trockengutdosierer TD 18.13

11 1020863 1 Schnecke mit Kern Gr.18 kpl. 1.4301 RC Sliekinis transporteris, kompl., dydis 18 1.4301
12 1020866 1 Lockerungsrad Gr.18 kpl.RC Purenimo ratas, komplekte, dydis 18

13 1021032 1 AchseSW 7x150 RC  1.4305 ASis SW 7x128 1.4305

14 791741 1 Dosierrohr Gr.18 kpl. Dozavimo vamzdis, komplekte, dydis 18

15 204251 1 Heizmanschette-Ultromat TD 18.20 Sildytuvas Ultromat TD 18.20

16 741213 1 Antriebseinheit Trockengutdos.96 Dozavimo jrenginio pavaros jtaisas 96

17 710253 1 Naherungss. kapaz.M30x1,5; 3mKb Jutiklis M30x1,5; 3mKb

4-lygiy elektrodas / 4-Stabelektrode:

| 18 | 741103 | 1 [Niveaustabelektrode 4fach L=1000 |4-lygiy elektrodas L=1000
Maisyklé / Riuhrwerke:
| 19 | 740008 | 1 |Ruhrwerk 0.18kW Standard/AT-ATF400 | Maisyklé 0.18kW Standard/AT-ATF400

ProMinent Dosiertechnik GmbH
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Atsarginés dalys / Ersatzteile / Ultromat ATF 1000 Huber

| Eil. Nr. Dalies Nr. | Kiekis |Bezeichnung |Pavadinimas
Gnybty dézuté / KLemmenkasten:
| 1 | 700909 | 3 [Niveau Relais |Lygio rele
Vandens vamzdynas / Wasseraparatur PVC:
2 300206 Muffenschieber o. E. 1" MS Uzdaromasis voztuvas 1" zalvarinis
3 302106 Druckminderer DO 6 F, 1" Slégio mazinimo voztuvas DO 6 F, 1"
4 1010677 Klarsicht-Siebtasse SK06T-1B 1"+11/4" Skaidrus filtro indas SK06T-1B 1"+11/4"
5 1010679 Ersatzsieb ES 06 F-1B 1"+11/4" Atsarginis koStuvas ES 06 F-1B 1"+11/4"
6 304212 Manometer 63mm 0-6 bar 1/4"H. Slégmatis 63mm  0-6 bar
7 1003862 Magnetventil 5281 G1" MS/NBR 24VDC Solenoid. voztuvas 5281 G1" MS/NBR 24VDC
8 710810 1 Entstor-Adapter fur Ventile 24/48VDC/AC Adapteris voZztuvams 24/48VDC/AC
9 1019018 1 Kst-DurchfluBmesser 350 250- 2500 I/h Debitmatis 350 250- 2500 I/h
10 1003014 1 Grenzwertkontakt Typ ZE 951 bistabil Galinis kontaktas tipas ZE 951 bistabilus

Milteliy dozavimo jrenginys / Trockengutdosierer TD 18.13

11 1020863 1 Schnecke mit Kern Gr.18 kpl. 1.4301 RC Sliekinis transporteris, kompl., dydis 18 1.4301
12 1020866 1 Lockerungsrad Gr.18 kpl.RC Purenimo ratas, komplekte, dydis 18

13 1021032 1 AchseSW 7x150 RC  1.4305 ASis SW 7x128 1.4305

14 791741 1 Dosierrohr Gr.18 kpl. Dozavimo vamzdis, komplekte, dydis 18

15 204251 1 Heizmanschette-Ultromat TD 18.20 Sildytuvas Ultromat TD 18.20

16 741213 1 Antriebseinheit Trockengutdos.96 Dozavimo jrenginio pavaros jtaisas 96

17 710253 1 Néherungss. kapaz.M30x1,5; 3mKb Jutiklis

4-lygiy elektrodas / 4-Stabelektrode:

| 18 | 741103 | 1 |Niveaustabe|ektrode 4fach L=1000 |4-Iygiq elektrodas L=1000
Maisyklé / Rihrwerke:
| 29 | 740009 | 1 |Ruhrwerk 0.55kW/750U 400V  SS |Maisyklé 0.55KkW/750spe. 400V SS

ProMinent Dosiertechnik GmbH
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Atsarginés dalys / Ersatzteile / Ultromat ATF 2000 Huber

| Eil. Nr. Dalies Nr. | Kiekis |Bezeichnung |Pavadinimas

Gnybty dézuté / KLemmenkasten:

| 1 | 700909 | 3 [Niveau Relais |Lygio rele

Vandens vamzdynas / Wasseraparatur PVC:
2 300207 Muffenschieber 0.E.11/4" MS UZdaromasis vozZtuvas 11/4"  Zalvarinis
3 302107 Druckminderer DO 6 F, 11/4" Slégio mazinimo voztuvas DO 6F, 11/4"
4 1010677 Klarsicht-Siebtasse SKO6T-1B 1"+11/4" Skaidrus filtro indas SKO6T-1B 1"+11/4"
5 1010679 Ersatzsieb ES 06 F-1B 1 "+11/4" Atsarginis koStuvas ES 06 F-1 B 1"+11/4"
6 304212 Manometer 63mm 0-6 bar 1/4"H. Slégmatis 63mm  0-6 bar
7 1001535 Magnetventil 5281 G11/4" MS/NBR 24VDC Solenoid. vozZtuvas 5281 G11/4" MS/NBR 24VDC
8 710810 1 Entstor-Adapter fur Ventile 24/48VDC/AC Adapteris voZztuvams 24/48VDC/AC
9 305133 1 Kst-DurchfluBmesser 817 600- 6400 I/h Debitmatis 817 600- 6400 I/h
10 305140 1 Grenzwertgeber Maximal Nr. 1251 Maksimalios ribos jungiklis Nr. 1251

Milteliy dozavimo jrenginys / Trockengutdosierer TD 18.13

11 1020863 1 Schnecke mit Kern Gr.18 kpl. 1.4301 RC Sliekinis transporteris, kompl., dydis 18 1.4301
12 1020866 1 Lockerungsrad Gr.18 kpl.RC Purenimo ratas, komplekte, dydis 18

13 1021032 1 AchseSW 7x150 RC  1.4305 ASis SW 7x128 1.4305

14 791741 1 Dosierrohr Gr.18 kpl. Dozavimo vamzdis, komplekte, dydis 18

15 204251 1 Heizmanschette-Ultromat TD 18.20 Sildytuvas Ultromat TD 18.20

16 741213 1 Antriebseinheit Trockengutdos.96 Dozavimo jrenginio pavaros jtaisas 96

17 710253 1 Néherungss. kapaz.M30x1,5; 3mKb Jutiklis

4-lygiy elektrodas / 4-Stabelektrode:

| 18 | 741103 | 1 |Niveaustabe|ektrode 4fach L=1000 |4-Iygiq elektrodas L=1000
Maisyklé / Rihrwerke:
| 19 | 740010 | 1 |Ruhrwerk  0.75kW/750U 400V SS | Maigykle 0.75kw/750spe. 400V SS
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Schutzvermerk nach DIN 34 beachten
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